
Заклепочник Gesipa GBM 30

Инструкция по эксплуатации

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

С помощью заклёпочника GBM-30 могут устанавливаться заклёпки-гайки с резьбой М3,
М4, М5, М6, М8 и М10 из алюминиевых сплавов, стали, легированной стали и латуни.
Заклёпочник GBM-30 оборудован новой шкалой вертикального хода, которая позволяет
осуществлять простую установку требуемого хода инструмента.

Для установки различных заклёпок-гаек на заклёпочник следует установить одну из
приведённых ниже резьбовых шпилек и насадку и учесть данные приведённой таблицы.
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резьб
ы
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331

341
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М5

М6

М8

М10

350

360

380

390

351

361

381

391

ЭКСПЛУАТАЦИЯ

1. Определите толщину материала, напр., от 2.0 до 3.0 мм

2. Установите размеры заклёпки-гайки, напр., М5×7×12.5 F, Alu

3. Установить на заклёпочник требуемую резьбовую шпильку и насадку, напр.,
350/351

Внимание: выкрутить рукоять 317 из корпуса, насадку вкрутить в корпус 301, резьбовую
шпильку вставить в корпус сзади. Вкрутить деталь 317 в корпус, при этом заклёпочник
наклонить вниз.

4. Установить ход инструмента согласно данным на упаковке выбранной заклёпки-
гайки или согласно отдельной таблице, напр., ход 4 – 3 мм.

Внимание: Для установки хода заклёпочник следует полностью закрыть и резьбовую
втулку 313 со шкалой «В» установить на нуль по красной маркировочной линии
(установка нуля). Затем резьбовую втулку со шкалой установить на предписанное
значение хода (напр., при значении хода 4 мм около 2 2/3 оборота резьбовой втулки
313!).  В заключение хорошо закрепить резьбовую втулку контргайкой 314.

5. Заклёпочник полностью открыть и ввёртный шпиндель детали 317 вытянуть до упора.
Прижать заклёпку-гайку головкой к резьбовой оправке и удерживать её в этом
положении. Далее вдвинуть ввёртный шпиндель, тем самым заклёпка-гайка окажется
навёрнутой на резьбовую шпильку.

Внимание: Резьбовая шпилька должна занять все витки резьбы навинчиваемой заклёпки-
гайки, чтобы предотвратить повреждение. Насадку переустановить соответствующим
образом и законтрить.

6. Процесс клёпки:

Навинченную заклёпку-гайку вставить в отверстие детали до упора, держать под прямым
углом и полностью отжать рукоятки заклёпочника. Клёпка закончена. Вытягиванием
ввёртного шпинделя резьбовая шпилька выкручивается из установленной заклёпки-
гайки.
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Запрещается при работе использовать дополнительные неоригинальные приспособления,

в т.ч. удлинять рукояти заклёпочника

Перечень запасных частей

* - Не подлежит замене по гарантии

ЗАМЕНА РЕЗЬБОВЫХ ШПИЛЕК

После длительной эксплуатации требуется чистка либо замена резьбовой оправки.
Выкрутить деталь 317 и наклонить заклёпочник, при этом резьбовая шпилька выпадет
сама.

УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ

1. Резьбовая шпилька не выкручивается из установленной заклёпки-гайки.

Причина: Установлен слишком большой ход или повреждена резьба или установлен
неправильный размер заклёпки-гайки. Слишком велико отверстие в материале.

Номер
на

схеме

Артикульный
номер

Номер
на

схеме

Артикульный
номер

Номер
на

схеме

Артикульный
номер

Номер
на

схеме

Артикульный
номер

301 7222017 315 7222157 390* 7222904
(М10)

А360 7222939 (1/4-
20”)

302 7222025 316 7222165 331 7223013 (М3) А380 7222920
(5/16-18”)

303 7222033 317 7222173 341 7223048 (М4) А390 7222947 (3/8-
16”)

304 7222041 330* 7223005 (М3) 351 7222513 (М5) А351 7222513 (10-
32”)

311 7212114 340* 7223021 (М4) 361 7222610 (М6) А361 7222955 (1/4-
20”)

312 7212127 350* 7222505 (М5) 381 7222815 (М8) А381 7222963
(5/16-18”)

313 7222130 360* 7222602 (М6) 391 7222912
(М10)

А391 7222971 (3/8-
16”)

314 7222149 380* 7222807 (М8) А350 7222319 (10-
32”)
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Устранение: Выкрутить деталь 317 и длинной отвёрткой сзади через трубку
вывинтить резьбовую шпильку из заклёпки-гайки.

2. Установленная заклёпка-гайка непрочно сидит в материале

Причина: Неправильно выбраны размер заклёпки-гайки или ход, либо слишком
велико отверстие.

Устранение: Соответственно толщине материала выбрать подходящий размер
заклёпки-гайки согласно таблице либо подобрать к толщине материала установку хода.

Таблица величин хода для заклёпок-гаек GESIPA

Размеры Исполне
ние
головки

Толщина
склёпывае
мых
материалов

Частота ходов Установка
шкалы хода

Алюмини
евые
сплавы Стал

ь

GBM 30

М4×6×10

М4×6×11

М4×6×12

М4×6×13

F

F

F + S*

F + S

0.25-1.0

1.0-2.0

2.0-3.0

3.0-4.0

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

около 2⅔-2
оборотов
резьбовой
гильзы

М5×7×10.5

М5×7×11.5

М5×7×12.5

М5×7×13.5

F

F

F + S*

F + S

0.25-1.0

1.0-2.0

2.0-3.0

3.0-4.0

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

4-3

около 2⅔-2
оборотов
резьбовой
гильзы

М6×9×14

М6×9×15.5

М6×9×17

F

F + S*

F + S

0.25-1.5

1.5-3.0

3.0-4.5

5-4

5-4

5-4

5-4

5-4

5-4

около 3⅓-2⅔
оборотов
резьбовой гильзы

М8×11×15.
5

М8×11×17

М8×11×18.
5

F

F + S*

F + S

0.25-1.5

1.5-3.0

3.0-4.5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

около 3⅔-3⅓
оборотов
резьбовой гильзы
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* = исполнение с потайной головкой  применимо для материалов толщиной от 1.7 мм

Пример установки: напр. М4612 F

Диапазон зажима 2.0-3.0 мм

Число ходов при толщине материала 2.0 мм = 4

Число ходов при толщине материала 3.0 мм = 3

Внимание: При промежуточных размерах толщины материала рекомендуется
подбирать установку хода соответствующим образом.

«РиветГан» http://rivetgun.ru/ +7 499 372-02-03

М10×12×1
6

М10×12×17.
5

М10×12×1
9

F

F + S*

F + S

0.25-1.5

1.5-3.0

3.0-4.5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

5.5-5

около 3⅔-3⅓
оборотов
резьбовой
гильзы
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